
ZADEVA: Projekt nameravanega posega vgradnja 

124 ton/dan na 152,8 ton/dan. Dejansko p
dovoljenju 124 ton/dan, kar pojasnjujemo v nadaljevanju.

je omejena

zmogljivosti 124 ton/dan. 

1:

1.
Preselila se bo iz izpusta z oznako Z31 na nov izpust z oznako Z34. 

1 dovoljenje



2.

posega:

Interna oznaka Oznaka naprava N Vezana na izpust Nazivna zmogljivost 
v t/dan

AS103 Z1 28,8
AS102 Z2 28,8
AS201 Z3 48
AB101 N25 (prestavljena) (nov izpust Z34) 18,4
AS104 N29 (nova) (nov izpust Z35) 28,8

zmogljivost taljenja pred posegom 124
Najprej proizvodnja zmogljivost taljenja po posegu 152,8

99,6
(2025) 99,6

zlitine zadnjih let . Po posegu se ne bo spremenila

Iz tabele zgoraj (Tabela 2) je razvidno, da je maksimalna kapaciteta litja 99,6 t/dan
je odvisna od OEE (Overall Equipment Effectiveness), kar pomeni, da se dejansko lahko pretali do 74,7 t/dan.



bilo na razpolago za to 

dan. Tako bo ostalo tudi po izvedeni spremembi.

tip naprave: MH 2000/1200 G-EG      
zmogljivost: 1200 kg/h

leto proizvodnje: 1992

Opis tehnologije

ulitkov za potrebe avtomobilske industrije.



1.
2.
3.
4. strojna obdelavo ulitkov na CNC obdelovalnih strojih,
5. pranje ulitkov v pralnih strojih,
6. razigljevanje na vibracijskih strojih
7.
8.
9.
10.
11.
12.

Tabela 1)
zmogljivosti taljenja aluminija na dan in s podatki o tem, na kateri izpust v zrak so vezane posamezne talilne 

a. avtomatske zalagalne naprave z robotom in transportnim sistemom za ingote

pritiskom na gumb poteka avtomatsko zalaga
itd.) 

topilnem delu. Staljeni mate

(masa taline v loncu je 450 - 650 kg).

do livarskih naprav.

vtomatsko in je vezano na delovanje gorilnikov na posamezni 



Orodja na livarskih napravah se ogrevajo preko sistema za ogrevanje z oljem, ki pri vsaki livarski napravi 

hladilni sistem se izvaja z ionskim izmenjevalnikom. Za regeneracijo ionskega izmenjevalnika se uporablja 
NaCl. Odpadna voda iz priprave vode se odv

4. Strojna obdelavo ulitkov na CNC obdelovalnih strojih

znotraj posamezne CNC naprave skozi filter se iz filtra emulzije avtomatsko 
. Polne zabojnike zaposleni praznijo v napravo za briketiranje 

-
Ker CNC stroji 

vsebujejo emulzije, so postavljeni v lovilne sklede, v katerih bi se ujele potencialno razlite emulzije iz CNC 
naprav.

z robotom. V tem primeru pa delavec zalaga zalogovnike za robota, robot pa vstavlja kose v vpenjalno pripravo 
na stroju.

5. Pranje ulitkov v pralnih strojih

nato vzame iz stroja. Pri delovanju pralnih strojev nastajajo izgube zaradi izhlapevanja, ki se avtomatsko 

DEMI voda, ki se pripravlja z ionskim izmenjevalnikom. Odpadne vode iz pralnih strojev se odvajajo na 
ultrafiltracijo. 

6. Razigljevanje na vibracijskih strojih
Razigljevanje ulitkov se izvaja v vibracijskih strojih. Vibracijski stroj je sestavljen iz vibracijskega bobna, 

gibanje in premikanje prizem v njem, prizme pa se zaradi tega gibanja drgnejo ob kos in ga raziglujejo ter 
nje bobna, trak kose dostavi na 

kule), te pa se na centrifugi 
2% 

v zbira

pusti, da se trdi delci usedejo, vodo se nato odpel

7

v merilnem laboratoriju, kjer izvajamo 



- te 

odpremo.

8

UL

9

10

11 alna orodjarna
V 

-

12

evidenca, letno se o nastalih odpadkih in ravnanju z njimi

13. Procesna shema taljenja

ljenja ponovi. 
otoka se ulije aluminijev ulitek, nato se obseka. Ulitek je polizdelek, ki gre naprej na dodatno obdelavo 
(peskanje, obdelava na CNC strojih, pranje). Izmet ter odrezki ( vakumi, dolivki ) se iz strojev vrnejo v talilno 

Procesna shema je prikazana na sliki v nadaljevanju. 





2x1,6 MW;
1 MW;
1 MW.

Oskrba z vodo

Oskrba z vodo poteka preko javnega vodovoda.

Oskrba z zemeljskim plinom

Odvajanje odpadnih vod

Komunalne odpadne vode in industrijske vode so preko iztoka V1, speljane v javno kanalizacijo, ki je 
.

Izvajanje gradbenih in drugih del

s talilno kapaciteto 18,4 ton/dan z interno oznako AB101 (naprava N25). Poseg 

energente. Izpust pa se z avto dvigalom prestavi na strehi in zmon .

se jo na betonska tla in se jo zm

Izpust Z35



PREDVIDENE EMISIJE V OKOLJE

Nevarne snovi

skladu z veljavno zakonodajo 

Raba oz. poraba naravnih virov

Obratovanje

tanja
letu 2023 16.228 m3

koncentrati (ultrafiltracija), del pa z odpadnimi olji, ki lahko vsebujejo do 15 % vode. Odpadne koncentrate in 
olja od

. V tabeli spodaj je prikazana bilanca porabljene 
vode v letu 2023.

Enota 2023 (8.903, 006 t ulitega aluminija)

stiskalnicah
Ultra safe 620 rot

kg 38.500

Detergenti in flokulanti za 
vibracijske stroje 

(sredstva vibracijski stroji)
Compound ZF113, Floculant AR8403

kg 2.525
kemikalij

Emulzija za CNC stroje 
(emulzija strojna obdelava)

Hysol SL 50 XBB
kg 17.000

kemikalij

Mazanje batov
Formatin BT1000, Pistocast 48

kg 10.301
kemikalij

Pralna sredstva
SurTec 132, Bonderite C-NE 5225, SurTec 

085, Bonderite C-AD 0555
kg 3.664

kemikalij

Casting 095-K, Lubrolene WFR-3EC, Die-
Lubric MSA, Lube W-UP 21, Lube green WF-

MD

kg 28.139
kemikalij

Obsekovanje
Multicut ALK 2

kg 2.800
kemikalij

Coveral ECO 2532, Ecosal-Al 113M
kg 11.125

kg 200
dobava nove in odvoz izrabljene

kg 20
dobava nove in odvoz izrabljene

kg 5.000



Vir vode Leto 2024
(v 1000 m leto)

Iz javnega vodovoda 33.985

Iz lastnega vira /

Drugo /

Oskrba z vodo skupaj 33.985

Poraba vode

Hladilne odpadne vode 5.106

Komunalne odpadne vode 3.443

Industrijske odpadne vode 4.223

Izparela voda 21.203

Izguba vode zaradi okvare sistema /

Voda, prodana drugim /

Voda oddana kot odpadek /

Poraba vode skupaj 33.985

LTH Castings, ne bodo spremenile. 

Ravnanje z odpadki se s spremembo (dograditvijo) ne spreminja.

27 vrst odpadkov, ki nastajajo v vseh proizvodnih in podpornih 
procesih, od tega je 10 3

.298 68 ton nevarnih. 
3 (v letu 2023 ca. 540

.

Zap.
odpadka

Naziv odpadka
(kg)

08
ODPADKI IZ PROIZVODNJE, PRIPRAVE, DOBAVE IN UPORABE 

EMAJLI), LEPIL, TESNILNIH MAS IN TISKARSKIH BARV

08 03 Odpadki iz proizvodnje, priprave, dobave in uporabe drugih 

1 08 03 18
Odpadni tiskarski tonerji, ki niso navedeni v
08 03 17

81

10
10 10 Odpadki iz livarn barvnih kovin

2 10 10 03 501.882

11 IN DRUGIH MATERIALOV; HIDROMETALURGIJA BARVNIH KOVIN



Zap.
odpadka

Naziv odpadka
(kg)

11 01

3 11 01 07 3.020

12
ODPADKI IZ OBLIKOVANJA TER FIZIKALNE IN MEHANSKE 

12 01
obdelave kovin in plastike

4 12 01 01 1.620
5 12 01 02 56.999
6 12 01 03 683.064
7 12 01 04 Prah in delci barvnih kovin 80.631

8 12 01 09*
Strojne emulzije in raztopine, ki ne vsebujejo
halogenov

6.860

9 12 01 17
Odpadki iz peskanja, ki niso navedeni v
12 01 16

8.464

10 12 01 18*
lepanja), ki vsebuje olje

5.327

13
tistih olj, ki so navedeni v poglavjih 05, 12 in 19)

13 02 Odpadna motorna olja, olja prestavnih mehanizmov in mazalna 
olja

11 13 02 05* Mineralna klorirana motorna olja, olja prestavnih mehanizmov in 
mazalna olja

3.860

14
ODPADNA ORGANSKA TOPILA, HLADILNA SREDSTVA IN POTISNI 
PLINI (RAZEN
07 IN 08)

14 06
Odpadna organska topila, hladilna sredstva in potisni plini za 
formiranje pene/aerosolov

15

15 01 odpadek)
12 15 01 01 69.760
13 15 01 02 27.160
14 15 01 03 1.850
15 15 01 04 180

15 02

16 15 02 02* 8.342

17

17 01

17 17 01 07
17 01 06

31.420

17 04
18 17 04 05 10.620
19 17 04 11 Kabli, ki niso navedeni pod 17 04 10 631

19 NAPRAV ZUNAJ KRAJA NASTANKA TER IZ PRIPRAVE PITNE VODE 
IN VODE ZA INDUSTRIJSKO RABO

19 08



Zap.
odpadka

Naziv odpadka
(kg)

20
KOMUNALNI ODPADKI (ODPADKI IZ GOSPODINJSTEV IN 
PODOBNI ODPADKI IZ TRGOVINE, INDUSTRIJE IN USTANOV), 

20 01

20 20 01 36
ni navedena v 20 01 21, 20 01 23 in 20 01 35

521

21 20 01 39 Plastika 2.256
20 03 Drugi komunalni odpadki

22 20 03 01 13.300

2

Predvideni poseg bo nov vir emisij snovi v zrak. V sklopu obrata LTH C

nova dimnika 



Emisije toplogrednih plinov

transport delavcev;
transport materiala:
-
- odvoz odpadkov;
transport proizvodov:
- odvoz izdelkov;
energetika:

- kurilne naprave.

Emisije hrupa

nova 

stanovanjska stavba - Vincarje 5 (MO1): 
- Novi svet 10 (MO2): 

stanovanjska stavba - Vincarje 4 (MO3): 

Glede na mejne vrednosti za celotno obremenitev za III. stopnjo varstva pred hrupom (69/59 dBA za 

ne bo presegalo predpisanih mejnih vrednosti kazalcev hrupa za III. stopnjo varstva pred hrupom.

Vibracije 

Elektromagnetno sevanje

Za predmetni poseg ni predvidenih novih transformatorskih postaj ali drugih virov EMS.  

Emisije svetlobe

-2/, nenadzorovan ali nepredviden dogodek, ki 



51/06-ZVNDN-UPB1, 97/10, 21/18-

veljavni predpisi.
Obrat LTH Castings 
obsega (Uredba 68/22, 121/22), ne 

22/16, 30/16, 121/22). Obrat obratuje v skladu z IED dovoljenjem.

16.09.2025

Pripravila:  Direktorja:
Nada Turk 


